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WEICON F2
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polotekuta
plnénd hlinikem

WEICON F2 je vhodné pro odlévani model, forem a
Sablon, pro opravy poréznich a poskozenych odlitkd,
k vyrobé prototypu a fixacnich prvkd, pro odlévani
zapusti pfi kontrole pfesnosti.

WEICON F2 Ize pouZit pfi vyrobé nastroji, modeld,
forem a v dalSich oblastech primyslu.

-35 az +120 °C
7,36 - 1072 Om
0,737 mm3/s
0,98 W/m-K
0,824 J/(g-K)

Teplotni odolnost

Specificky objemovy odpor
Tepelna difuzivita (23 °C)
Tepeln& vodivost

Mérna tepelna kapacita
ISSA-Code 75.509.11/12
IMPA-Code 812933/34

Informace o predpfipravé a zpracovani povrchu naleznete v

pfiruéce.

Skladovani

WEICON Plastikovou ocel skladujte v suchu a pfi

Bokojové teploté (ale maximalné +25°C). Neoteviené
aleni muze byt skladovano po dobu 24-ti mésicu pfi

pokojové teploté +18 aZz +28°C (Epoxidovy tmel max.

3 roky). Obsah otevieného baleni musi byt pouZzit do

6 mésicu.

Bezpe€nost a zdravi
PFi Eouiivéni produktd WEICON je nutné dodrZovat

fyzikalni, bezpecnostni technicke, toxikologicke a
ekologické Udaje a predpisy uvedené v nasich

Technické Gdaje bezpecnostnich listech.

Baze epoxidova pryskyfice plnéné hlinikem

Specifické vlastnosti viskozni

Odstin po vytvrzeni hlinik Dostupné velikosti:

Misici pomér dle objemu (pryskyfice/tvrdidlo) 100:14 ;818%2')8; wg:ggm Eg 8:; tg

Hustota smési (200g pfipravku) 1,45 g/lcm3 70101.010 WEICON F2 2,0 kg

Viskozita smési 200.000 mPa:s Piislugenstyi:

Spotfeba pfi tioustce vrstvy 1,0 mm 145" 70112.017  Paska ze skelné tkaniny, 50 mm x 1 m
Maximalni tloustka vrstvy pro kazdy pracovni krok 10 mm 70112.018 Aplikaéni Spachtle,

Doba zpracovatelnosti pFi pFipravé 200 g +20 °C (+68 °F) 60 min. 70101.085 Aplikacni Spachtle,

Mechanicky zatizitelné po 16 h 70101.113 Michaci spirala z nerezové oceli,

oah 70101.112 Aplikaéni plastova Spachtle Flexi,

Finalni vytvrzeni po
Tlak, stf. pevnost pfi teploté +25°C (+77°F), dle DIN EN 1465/ASTM D 1002:

Tlak 43 Mpa
Tah 14 Mpa
Ohyb 26 Mpa
E-Modul 1.500 - 2.000 Mpa
Shore D (ATSM D 1706) 79
Smrsténi 0,025 %
Tg po vytvrzeni pfi pokojové teploté 51,5°C
Tg po temperovani (pfi 120°C) 53,1°C
Tepelnéa tvarova stélost +55°C

Poznamka

veskeré technické Udaje a doporuceni v této brozufe nejsou zaruéenymi vlastnostmi. Jsou zaloZeny na vysledcich nasich vyzkumi a zkuSenosti. Nicméné jsou nezavazné, nemizeme byt odpovédni za dodrZzovani podminek
zpracovani. Mizeme poskytnout pouze zaruku pro trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporucujeme, abyste provadéli své vlastni odpovidajici zkousky s cilem uréit, zda vlastnosti, které vyZadujete, Ize dosahnout s danym
produktem. Nelze uplnatriovat zadné naroky. Uzivatel nese plnou odpovédnost za nevhodné aplikace.
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